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Einsatz und Vorteile

Treibdampfkiihler sind Kiihlsysteme zur Temperaturrege-
lung von Dampf und HeiBgasen.

Sie haben die Aufgabe, Temperaturen in Rohrleitungen zu
reduzieren, bzw. Prozessdampf mit genau definierter Tem-
peratur bereitzustellen.

Treibdampfkiihler setzt man zur Dampfkihlung ein,
wenn herkémmliche Einspritzkiihler aufgrund schwieriger
Betriebsparameter nicht oder nur unzureichend funktionie-
ren. Bei den Treibdampfkiihlern handelt es sich um Zwei-
stoffdlisen, bei denen der Zerstauberdampf mit kritischer
Geschwindigkeit aus der Disenmiindung austritt und das
eingespritzte Kilhlwasser in mikrofeine Tropfchen zerstaubt.

Hierdurch ergeben sich folgende Vorteile:

» guter Warmelbergang sowie geringe
Verdampfungszeit

» Sehr gutes Regelverhalten bei Teillast

» GroBe Stellverhaltnisse moglich

» Kihlung auf Sattdampftemperatur méglich

» Geringerer Wasseriiberschuss als bei Einspritzungen
» Geringe Thermoschockgefahrdung
» Kurze Entfernungen zur Temperaturmessung
» Bessere Durchmischung durch Turbulenz
des Treibdampfes
» Auch bei niedrigen Dampfdriicken gute Verdampfung
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Funktion

Beim ARTES-Treibdampfkiihler handelt es sich um eine
sogenannte Innenmischende Zerstauberdse.

Das Kihlwasser wird durch das vordere Lanzenrohr in
den Verteilraum des Gehauses geleitet und wird anschlie-
Bend durch diverse radiale Bohrungen in den Laval-Kanal
gespritzt. Der Zerstauberdampf stromt durch das hintere
Lanzenrohr in den Dampfverteilraum des Diisengehauses
und wird durch radiale sowie axiale Bohrungen der Treib-
dampfduse zugeleitet.

Bei tiberkritischem Druckverhéltnis stromt der Treibdampf

Treibdampf
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mit Schallgeschwindigkeit durch die Querschnitte im
Dlsenzentrum und am DiisenauBendurchmesser aus.
Durch die hohe kinetische Energie werden die Wasser-
strahlen in kleinste Wassertropfchen vernebelt. Der Man-
teldampf am AuBendurchmesser der Diise umhiillt dieses
Zweiphasengemisch aus Dampf und Wassertropfchen.
Durch Nachexpansion und Injektorwirkung werden rest-
liche groBere Wasserteile in feinste Tropfchen zerstaubt.
Der Manteldampf schitzt die drucktragende Dampflei-
tung zusatzlich vor Thermoschock.

Kiihlwasser
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Aufbau

Die Regelung der Einspritzwassermenge wird mit einer Treibdampf-
vorgeschalteten ARTES-Regelarmatur realisiert. Mit dieser anschluss

Armatur wird die Durchsatzmenge des Kuhlwassers vor \
den Einspritzdusen abhangig von der Last angepasst.

Der Treibdampf wird in den meisten Einsatzfallen unge-

regelt zugefiihrt. Eine Absperrméglichkeit fir den Treib-
Flanschdeckel
Treibdampfkihler

Die Anschlisse flir die Zufiihrung von Treibdampf und _

Kihlwasser werden mit Flanschen oder AnschweiBenden

dampf muss vorhanden sein oder installiert werden.

ausgefihrt.
Beispiel: Rohrstutzen
ARTES-Regelkugelhahn Typ G als Kiihlwasserregelarmatur mit Flansch

Nennweite DN25 mit elektrischem Regelantrieb

Lanzenrohr
Treibdampf
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Verschlussschraube
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Aufbau

Kihlwasser- Lanzenrohr
anschluss Kihlwasser

Thermoschockrohr
flr Kiihlwasser

Konzentrisch
angeordnete Kihl-
wasserbohrungen

Ringspalt

Laval-Diise

Gehéuse

Ringkammer
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Ausfiihrungen/Applikationen

Treibdampfkihler mit AnschweiBenden Treibdampfkihler mit Flanschenden

Im Austritt einer Dampfumformstation integrierter Treibdampfkdihler
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Anschlussnennweite auf Dampfrohr:
Nenndruckstufen:

Temperaturen:

Gehausewerkstoffe:

Anschliisse Kiihlwasser- / Dampfstutzen:
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DN150 bzw. 6"

bis PN400 bzw. ANSI-class 2500

bis 600 °C

1.0460, 1.5415, 1.7335, 1.7380, 1.4903
bzw. dquivalente internationale Werkstoffe

Flansche (EN1092-1, ASME B16.5 u. a.),
AnschweiBenden
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